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La presente invention concerne un nouveau materiau pour 
le renforcement d' articles stratifies, son precede de 
tion , le dispositif pour la mise en oeuvre de ce procede axnsx 
que les articles stratifies obtenus. 
5 On connait deja des materiaux pour le renforcement des ar- 

ticles stratifies q ui sont constitues par une ou plus ieurs cou- 
ch., tubulaires textiles entourant un element interne contxnu 
a base d'une matiere compatible avec les resines normalement 
utilises pour la fabrication d-articles stratifies. Cest .an- 

• - -i 9-iA iqi decrit un materiau pour xe 
lO si que le brevet francaxs 1 21b 39J aecrx* 

LL„.n t d.„.i«l.. ,tr.tiii4, c.n,po,4 d. plu=ieur, - 
ti..u ou de f.utre, en fibre, d. verr. .ntour.nt un noy.u cen- 

tra1 ' be brev.t «*•»,.!. » 032 680 d4c.it un element d. 
15 eompo.it. oo»,tit»4 P- «» »y.» d'eppui d. .tructur, c.llul.xr. 
I! de ior.e iW .nveiopp4 «•« tube d. • - 

fibre, d. verr., ney4 dene un. r4,dn. ,y»tb4ti q ue. 

Den, eon br.v.t franeni. 77 03 537, le De.ender.,,. . .11.- 
„,„„, d4crit un „t4rieu pour 1. r.niorce.nt denticle, 
du typ . co„porte„t un. geln. tubnl.ir. textile recurrent un .1. 
m e„t Intern, continu, c.tte seine tuouLdr. textile 
titu4e P«r une tree,, coe.port.nt d.une P-rt deux e.ree. d. ie . 
e„tr.cr.i.4, diepo.4. en biei, et d-eutre pert un. 
"Isituddneu* ..intenus per lee file di.p..4. .„ .i.le .t daepo- 
.4. per«1141.m.nt «u* s 4nSretrice» d. 1. ..!»•• 

or, le D.»„d.re... « c.n,t.t4 4tel« pr4r.re.le 

p.nr .ermine, .pplio.tl.n. n4ce.eit.nt per excple un. ed.pte- 
fion du ™teri.u de reniorccnt 4 dee .tructur., printout de, 
perti., course, d. di.po.er d. -^^.^.^ ^i. 

pr—rip:::.—;.:.. 1 ! ^— i.. r - 

^ '"Hi invention e done pour obj.t un ™t4rieu pour 



30 



La present j_.i*v^**~- — - . 

lf „rc.„ent d.ertiole. ,tr.tifi4. eui cocporte, ent.rp.ee. 

interne continu plem ou 
nent entre un element inxern^ 

une S »ine tubni.ir. t.xtil. tr.,,4., de, fil. 3on S1 tu 
ZZ* di,po,4e par.ll43.™.»t ... S 4n4retrice, d. i-cie.ent »- 
fcerne • 

Selon un mo 



terne " rte de realisation prefere de !• Invention, 1'6- 
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lement interne continu est lui-meme recouvert d ' une gaine tubu- 
laire textile tressee et les fils longitudinaux sont interposes 
libreraent entre deux gaines textiles tressees. 

Selon une caracteris tique particuliere de l 1 invention, l'ele- 
5 ment interne continu est souple a base d'une matiere compatible 
avec les resines normal ement utilisees pour la fabrication d* ar- 
ticles stratifies et est choisi parmi les mousses synthetiques 
expansees, les feutres expanses, les non-tisses ou tout autre 
element souple non susceptible d'etre detruit par la resine. 
10 Selon une autre caracteris tique de 1 'invention, 1 • el ement in- 

terne continu est rigide. 

Les fils constituant la ou les gaines tubulaires textiles 
tressees et les fils longitudinaux sont des fils de verre. 

Selon une caracteris tique preferee de 1 # invention, les fils 
15 constituant la ou les gaines tubulaires textiles tressees sont 
des fils de verre et les fils longitudinaux sont choisis parmi 
les fils a module el eve d'elasticite et plus part iculier ement 
parmi les fils de bore, de carbone, de silice et de polyamide 
aroma tique . 

2T0 Le procede de fabrication du materiau selon 1' invention con- 

siste a entourer un element interne continu, plein ou creux, 
eventuellement recouvert d'une gaine tubulaire textile tressee, 
d'un faisceau de fils longitudinaux, tous paralleles aux gene- 
ratrices de 1« element interne tout en effectuant une operation 
25 de tressage d'une gaine tubulaire textile tressee entourant 
les dits fils longitudinaux* 

L'etape la plus delicate de ce procede de fabrication est 
constituee par la mise en place et le maintien en position du 
faisceau de fils longitudinaux autour de 1' element interne con- 
30 tinu, pendant que l'on effectue 1' operation de tressage de la 
gaine exterieure. 

L ' invention a done egalement pour objet un dispositif pour la 
mise en oeuvre du procede selon 1» invention, du type constitue par 
une machine a tresser equipee d'un orifice central permettant 
d'effectuer le tressage autour d'un element continu, et qui com- 
porte au mo ins un mo yen de repartition des fils longitudinaux des- 
tines a etre pris en sandwich entre 1' element continu et la tresse 
en cours de fabrication, qui est constitue par une platine pour- 
vue d'une ou plusieurs series de trous concentriques a un orifice 
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* + * i 0 nassaee de 1' Element continu.la ou les di- 
central permettant le passage ae 6l6moa t. 

'4. H-i ^nosees perpendxculaxrement a 1 axe 
tes plaques etant dxsposees perp articles s tratifxe S ren- 

L' invention conceme egalement les artx 
■r,^^ nar le materiau selon 1' invention. 

£7, 1cm. Plu» partio«li.re...nt, qnand Lill— * 
' ti »n .14—* .onple rev.tn gain. 

* o.sibi. en raison de 1. aonpl.... <- 1 ' element e.ntann, de 

«t*rl.or. pui.qn. ..tt. »-« 1<mslt ndin,n* con.titn.nt 

, l-armainre d« cadre de 1. r.qn.tte ~»t«». P«r 1 

5 1 »■« „ 1 » ofc4< , „„„r glisser longitndin.lement .t s a- 

L a pra.ente invention a.r. e,i.«* co-P"" d atllenrs 

„• d. 1. description qui .nit du di.po- 

:0 av»«. S .» '"^ rtl "f ~n..id. dn d...l» .option. annexe 
sitif selon l'mvention, a X axae 

"C 5 ! est une vue d<un .ode de r.aXisation du mat.riau 

selon _ tr , s schematiq ue d'une Installation de 

25 Fxgure 2 est une vue ^ gt5artition S8 lon i« invention 

eauipee de deux moyens de re,a. — on 
tres-age .qv^ d4t ail de l'un de ces moyens de re- 

Figure 3 est une vue de detaxX 

partition. r4alisa tion represent^ a la figure 1, le 

Selon le mode de realisation rep 
t , Hau BOUr renfor ce.ne„t d- articles stratifxes selon 1 xnven 
30 materxau d-un Element cylindrique continu 2, d-une 

tion est o t d - ^ rie ^ longitudinaux 4 et 

gaine textxle tressee j^, 

d'une gaine textile tr.e... %■ ...„ t6 . i 1, figure 2, 

„,», i.in.t.llatia, de "^7" illation en 
35 6 de.igne 1. oantr. ^° type c„»n en ,oi, 

m. i, 8 une Plane,, a oe. - on P« < ^ 



# 

2452266 

en detail a la figure 3- H s'agit d'une platine circulaire en ma- 
teriau rigide (acier par exemple) pourvue de deux series de 
trous 13 concentriques a un orifice central 14 . Pour la commodi- 
te du dessin seules deux series de trous cencentr iques ont ete 
5 representees mais il est bien entendu que le n ombre de trous va- 
rie selon le nombre et la densite des fils longitudinaux a insu- 
rer entre 1 1 element continu 2-3 et la tresse 5 • 

Le precede de fabrication du mat eriau pour r enforcement 
d 1 articles stratifies selon I 1 invention va maint enant etre de- 
10 crit en detail. 

Les fils Jfc provenant des bobines 7. supportees par le can- 
tre j5 passent de facon connue en soi, au travers des dents du 
peigne 8_* II s ? agit de fils de verre sans torsion, titrant au 
total 105 000 tex. II pourrait egalement s 1 agir de fils a module 
15 eleve d'elasticite tels que des fils de bore, de carbone , de si- 
lice ou de poly amide aromatique. 

Apr c s leur passage au travers des dents du peigne j}, les 
fils k_ sont introduits dans les trous 13 moyen de reparti- 
tion selon 1' invention _9a , et un element interne continu 2_ est 
20 introduit simultanement dans l f orifice central 14 du moyen de 
repartition 9 a . 

L* element interne continu 2_ peut etre constitue d T un ele- 
ment souple, a base d'une mat i ere compatible avec les resines 
normalement utilisees pour la fabrication des articles strati- 
25 fies, telle qu f une mousse synthetique expansee , un non-tisse ou 
autre. II peut etre egalement constitue d 1 un tube rigide. 

Si l'on desire obtenir le ma teriau represent e a la figure 
1, 1' element interne continu 2_ est recouvert, avant son intro- 
duction dans 1' orifice central 1** du moyen de repartition 9a 
30 d'une gaine tubulaire textile tressee qui est une tresse clas- 
sique comportant deux nappes se croisant a 45° et constitute de 
fils de verre retordus d'un titre global de 52 000 tex. 

La disposition parallele des fils longitudinaux _4 autour 
de 1' element interne continu _2^, eventuellement recouvert de la 
35 gaine tubulaire textile tressee ^^amorcee par le passage de 

1 'ensemble fils longi tudinaux-element interne au travers du pre- 
mier moyen de repartition 9a t est assuree par un second passage 
des fils longitudinaux _4 et de 1* element interne continu _2 au 
travers r e^pec tivement des trous concentriques 13 et de l'ori- 
40 fice central 14 d 1 un deuxieme moyen de repartition 9b en tout 
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point similaire au premier moyen de repartition 9a. 

L' operation de tressage de la gaine tubulaire 5 enserrant 
les fils longitudinaux k est realisee immediatement au-dessus de 
ce deuxieme moyen de repartition 9b. Le tressage est realise a 
5 partir des fils 12 provenant des bobines 1±. La tresse 5 obtenue 
est une tresse classique comportant deux nappes se croisant a 
45« et constitute de fils de verre retordus d'un titre global de 
52 000 tex. 

A la sortie de 1 ' installation representee a la figure 2, 
10 on recupere le materiau pour renforcement d' articles stratifies 
represents a la figure 1, dans lequel les fils longitudinaux k 
sont interposes librement entre les gaines textiles tressees 3 
et 5, et disposes parallelement aux generatrices de 1 • element 
cylindrique continu 2_ que recouvre la gaine 3_. 
15 Comme il va de soi et comme il ressort de ce qui precede, 

la presente invention ne se limite pas au seul mode de realisa- 
tion decrit ci-dessus a titre d'exemple ; elle en embrasse, au 
contraire, toutes les variantes d« execution quels que soient no- 
tamment le nombre de moyens de repartition des fils lon S itudi- 
20 naux, le titre de ces fils ainsi que le titre des fils consti- 
tuant la ou les gaines textiles tressees. 
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- REVINDICATIONS - 

1 - Materiau pour le r en for cement d' articles stratifies, ca- 
racterise en ce qu'il comporte, interposes libreraent entre un 
element interne continu plein ou creux et tine gaine tubulaire 

5 textile tressee, des fils longitudinaux disposes paralle lenient 
aux generatrices de 1» element interne. 

2 - Material! selon la revendication 1, caracterise en ce 

que l f element interne continu est lui-meme reconvert d'une gaine 
tubulaire textile tressee et les fils longitudinaux sont inter- 
10 poses librement entre deux gaines textiles tresaees. 

3 - Materiau selon les r evendicat ions 1 et 2, caracterise 
en ce que 1 1 element interne continu est souple , a base d'une 
mat ± ere compatible avec les resines normalement utilisees- pour 
la fabrication d' articles stratifies et est choisi parmi les 

15 mousses synthetiques expansees, les feutres expanses, les non- 

tisses ou tout autre element souple non susceptible d'etre detruit 
par la resine. 

4 - Materiau selon les revendications 1 et 2, caracterise en 
ce que 1' element interne continu plein ou creux est rigide. 

20 5 - Materiau selon l'une que Icon que des revendications 1 a 

4, caracterise en ce que les fils constituant la ou les gaines 
tubulaires textiles tresaees et les fils longitudinaux sont des 
fils de verre. 

6 - Materiau selon l'une quelconque des revendications 1 a 
25 4, caracterise en ce que les fils constituant la ou les gaines 
tubulaires textiles tress ees sont des fils de verre et les fils 
longitudinaux sont choisis parmi les fils a module eleve d'elas- 
ticite et plus particulierement parmi les fils de bore, de car- 
bone, de silice et de polyamide aroraatique. 
30 7 - Procede de fabrication du materiau selon l'une quelconque 

des revendications 1 a 6, caracterise en ce qu'il consiste a. 
en tourer un element interne continu plein ou creux, eventuelle- 
ment recouvert d'une gaine tubulaire textile tressee, d'un fa is - 
ceau de fils longitudinaux, tous paralleles aux generatrices de 
35 1' element interne, tout en effectuant une operation de tressage 
d'une gaine tubulaire textile tressee en tour ant les dits fils 
longitudinaux. 

8 - Dispositif pour la mise en oeuvre du procede de fabrication 
selon la revendication 7, du type constitue par une machine a 
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t„.sa S e ..tour d'un continu, caract.n.e an ca q» ll 

I! r . au »o*n, un d. repartition da, «1. an.u* 

d e.tin4. a 4tre pri, .» ..»d»ioh antra l-ilfa-nt cont.au at 1. 
. " . on oour, do friction, ,»i -t oonatitu. par una pLta- 
T pourvuo d.uuo au pluaiaura .4,1.. d. trou. oouooutrauua, a 
" ori«oe ooutral par.ott.ut 1. paa.as. do 1' el omen t oontanu, 
7. ou 1.. dita. ptotiuoaotont dd.po.4a. parpe»dic»l.ar.„.»t . 

l«axe dudit element continu. ,,.,„„.„„ des re _ 

9 - Application du materiau selon I'm. quelconqu. 

vesications 1 a 6 au renforcement d- articles stratifies. 

aO - Application du materiau selon 1'une ouelconoue des 

re vendications 1, 3, 3 , 5 et 6 au renforcement des cadres pour 

raquettes de tennis. 



